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Fraunhofer Austria
Innovative Losungen fur das Heute von morgen

|
Center fir Nachhaltige Produktion und
Logistik
* Advanced Industrial Management
» Fabrikplanung und Produktionsmanagement
» Logistik und Supply Chain Management
« Digitale Transformation der Industrie
4 Standorte
. . . 5 Geschaftsbereiche
Center fur Data-Driven Design 1 Innovationszentrum
+ Digitalisierung und Kunstliche Intelligenz 006
* Visual Computing CDD 116 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
| € Forschungsvolumen: 8,3 Mio. Euro
Digital
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IZT-Expert-Talk ngg]_ Fores

Programm

= BegriiBung und kurze Themeneinfiihrung
Lukas Lingitz, Fraunhofer Austria

= Die Bedeutung der KI fiir Tiroler Unternehmen
Benedikt Fuchs, Fraunhofer Austria
= MyOfficeML - Kl als Schliissel zu neuen digitalen Services im
Projektmanagement
Fabian Kainz, Poool
Leonhard Czarnetzki, Fraunhofer Austria
= Strangguss 4.0 — wie die Digitalisierung zur Steuerung von
Produktionsprozessen beitragt
Oliver Schennach, Thoni
Maximilian Ulrich, Fraunhofer Austria

= Abschluss und Zukunftsausblick
Daniel Bachlechner, Fraunhofer Austria

= Networking und Ausklang beim Buffet
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Die Bedeutung der Kl fur Tiroler
Unternehmen

Benedikt Fuchs, Fraunhofer Austria
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Inhalte der Studie

Relevanz und
Implementierungsgrad
von Kl-Anwendungen

Strategische Relevanz Reife ausgewahlter K- Verbesserungspotenzial
von K Anwendungen durch K

= - :
R vl {o%

Praktischer Einsatz von

Potenzial von Herausforderungen
KI-Anwendungen

KI-Anwendungen fur den Einsatz von K
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Metadaten
Verteilung der Unternehmenssitze der befragten Unternehmen
[ Salzburg 2,1%]

= Niederosterreich S,D
] Wien 16,7%
l
[ Tirol 16,9% ] .
Burgenland 0,7%
[ Vorarlberg 0,2%} ‘”‘

Steiermark 5,9%
Karnten 46,2% /
\ /
Aus Westdsterreich war Tirol
mit 76 Teilnehmenden Insgesamt haben 455 Unternehmen aus allen

Unternehmen am starksten neun Bundesldndern an der Umfrage
vertreten. teilgenommen.

Oberosterreich 5,9%

\

Seite 7 14.06.2022 © Fraunhofer Austria % F raun hOfer

AUSTRIA



Relevanz und Implementierungsgrad
Wo Unternehmen KI-Anwendungen aktuell sehen

Nur bei knapp jedem
10. Unternehmen
befinden sich KI-
Anwendungen im
operativen Einsatz.

Seite 8 14.06.2022 © Fraunhofer Austria

Gesamtergebnis

Operativer Einsatz | 9%

Implementierungs-
phase | 4%

Test- und
Pilotphase
1%

Planungs-
phase
7%

Nicht bekannt | 5%

Das Thema ist
derzeit nicht
relevant

36%

Noch keine
konkrete Planung
29%

=

Mehr als ein Drittel der
befragten
Unternehmen gibt an,
dass das Thema KI
aktuell keine Relevanz
hat.

Knapp ein Drittel gibt an,
dass das Thema zwar
Relevanz hat, jedoch
keine konkrete Planung
zur Einfuhrung
operativer
Anwendungen existiert.
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Relevanz und Implementierungsgrad %?
Auswertung nach Bundeslandern

Oberdsterreich

Steiermark

Tirol

Karnten

@ Operativer Einsatz © Implementierungsphase @@ Test- und Pilotphase ~ Planungsphase
@ Nicht geplant @ \Nicht relevant ¢ Nicht bekannt
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Relevanz und Implementierungsgrad
Zoom-In Tirol

Tirol

@ Operativer Einsatz Implementierungsphase
@ Nicht geplant @ \Nicht relevant
Seite 10 14.06.2022 © Fraunhofer Austria
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Im Vergleich zur gesamtosterreichischen Einschatzung
gibt es in Tirol kaum Abweichungen.
Hervorzuheben sind:
= Planungsphase operativer Anwendungen: -5%
= Thema relevant, aber noch nicht konkret
geplant: +5%

/

@ Test- und Pilotphase Planungsphase

Nicht bekannt

\
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Relevanz und Implementierungsgrad
Auswertung nach UnternehmensgrofBe

=

Unterneh- Implementie- Test- und keine konkreten | Thema ist derzeit Unternehmen mit wen iger
mensgrifie Operativer Einsatz rungsphase Pilotphase Planungsphase Planungen nicht relevant | Micht bekannt als 250 Mitarbeitenden
<10 5,1% 2,0% 5,6% 4,6% 27,6% 5,1% sehen tendenziell seltener
10- 49 15,0% 3,3% 11,7% 3,3% &EEED [ 30,0% 3.3% die Relevanz von Ki-
Anwendungen oder haben
50 - 249 2,3% 4.2% 12,5% 12,5% 16,7% 2,1% keine konkrete Planung fiir
250 - 499 C231% 0,0% C231% 38,5% 15,4% 0,0% 0,0% deren Einfuhrung.
500 - 1.999 6,7% 13,3% 13,3% 20,0% 6,7% 0,0%
~ \
2.000 - 4.999 11,1% 0,0% 0,0% 0,0% 0,0%
> 5.000 273% 18,2% 0,0% 0,0% 9,1% 9,1%
|
Y,
e
—

Etwa ein Drittel der groRBeren
Unternehmen setzt
KI-Anwendungen bereits in
operativer Umgebung ein.

Nahezu alle Unternehmen mit mehr als
2000 Mitarbeitenden haben
Anwendungen im Einsatz, die sich
mindestens in der Testphase befinden.

Seite 11 14.06.2022 © Fraunhofer Austria
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Strategie P}
Berucksichtigung von Kl auf strategischer Ebene 19X

Verfolgung einer Kl-Strategie

— Mehr als ein Drittel der
Unternehmen hat
Eine festgelegte und konkrete Kl-Strategie ist... keine Entwicklung

einer konkreten,

Nur circa jedes siebte dokumentierten und

Nicht bekannt | 9% » Entwicklung

U_nternehmen verfolgt e e mehrjahrigen Ki-
eine festgelegte unc_j Strategie wird — rnjht geplant Strategie geplant.
konkrete Ki-Strategie. weitgehend e

verfolgt
14% /

Strategie
wird
vereinzelt
verfolgt
12%

Entwicklung Entwicklung
einer Strategie wird einer Strategie
durchgefihrt | 10% ist geplant | 16%

—
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Strategie

Auswertung nach Bundeslandern

Oberodsterreich

Niederosterreich

Tirol

& @» wird weitgehend verfolgt
© Entwicklung ist geplant

Wien

Steiermark

©  wird vereinzelt verfolgt
@ Nicht geplant

@ Entwicklung wird derzeit durchgefihrt
@ Nicht bekannt
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Strategie P
) dOX
Zoom-In Tirol ‘

ﬂ Im Vergleich zur Gesamtoésterreichischen Einschétzung\
gibt es in Tirol kaum Abweichungen.
= Hervorzuheben sind:
© = Eine festgelegte und konkrete Strategie wird
vereinzelt verfolgt: -6%
= De Entwicklung einer konkreten Strategie ist
Tirol o\ geplant: +5% /
T o
139 W76 & 40% |“’ @» wird weitgehend verfolgt wird vereinzelt verfolgt @ Entwicklung wird derzeit durchgefihrt
Entwicklung ist geplant @ Nicht geplant Nicht bekannt
-—
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Herausforderungen fir den Einsatz von Ki @
Welche Hurden moglicherweise den Einsatz von KI-Anwendungen bremsen

Mehr als ein Drittel der
Unternehmen gibt an,

dass ,Fehlende N\
Kompetenzen*®, ,hohe
Kosten“ sowie der Fehlende Kompetenzen (z.B. Entwickler*in, Informatiker*in) 40%
,,Nachw eis des Hohe Kosten bei Anschaffung, Einfihrung, Betrieb 39%
Mehrwertes* eine Nachweis des Mehrwerts von K| (D 36 %
Herausforderun g fur Datenverfligbarkeit, -qualitit und -aufbereitung @ 27%
den Einsatz von Ki Datenschutz (z.B. DSGVO) (I 23%
darstellen. Auswahl passender KI-Technologien @ 21%
Integration von Kl in bestehende Prozesse und IT-Landschaft @@ 18%
[ Identifizierung passender Use Cases @ 18% ]
Nur circa jedes zehnte Management von KI-Risiken @ 15%
Unternehmen sieht Fehlendes Commitment des Managements @ 8%
,Fehlendes /—[ Widerstand der Belegschaft @R 8% ]
Commitment des ~
x?‘na\/%?(ﬁigtt;ndogg Das Thema ,,Fe_hlende Use—Casgs
Beleaschaft“ als eine wurde zudem im Zuge der Freitext-
Herausforderung fir !{ommgntare am Erlde der Umf_rage
den Einsatz von Kl uberwiegend als Hirde beschrieben.
Seite 15 14.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraunhofer
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Verbesserungspotenzial durch Ki

Das grofite Potential sehen
Unternehmen in den
Bereichen der Qualitats- und
Produktivitatsverbesserung.

Beider physischen und
psychischen Entlastung der
Mitarbeitenden sieht jedes

zweite Unternehmen kein
oder geringes Potential
durch den Einsatz von KiI-
Anwendungen.

G Verbesserung der Produkt- und Servicequalitédt

Verbesseruni der Arbeitsiroduktivitét

o8}
I

N

[~
[~
I

Reduktion von (Prozess-)Komplexitdt flr die Mitarbeitenden

D N 20 D
Steigerung der Arbeitsautonomie fiir die Mitarbeitenden

i m o 2 N
Steigerung der Attraktivitdt der Arbeit

D N z7 T
Verbesserung der Mitarbeitenden-Kommunikation

) ey 20 JNEED
Psychische Entlastung der Mitarbeitenden

Coles 2 JEED

K&rperliche Entlastung der Mitarbeitenden

w
l

o J————. s
N\

@0 nicht bekannt/kein Angabe
mittleres Potenzial

@ kein Potenzial
@ hohes Potenzial

@ geringes Potenzial
@ schr hohes Potenzial

Insgesamt bewerten
die Unternehmen
das Potential der Ki
in Bezug auf
Unternehmens-
prozesse hoher als in
Bezug auf die
Mitarbeitenden.

Seite 16 14.06.2022
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Handlungsempfehlungen Download-
Der richtige Zeitpunkt ist jetzt! Link KI-Studie

,_@_, Kl zur Chefsache machen

T
0
[m/— Aufklaren und schulen

4’%'7& Kl breit machen, damit Kl sich breit macht w

Um frihzeitig und nachhaltig wettbewerbsféahig zu bleiben, darf das Thema Kinstliche Intelligenz nicht nach

hinten priorisiert, sondern sollte genau jetzt in Angriff genommen werden.

Seite 17 14.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraun hofer
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https://www.fraunhofer.at/de/publikationen/studien/download-ki-studie.html
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myOfficeML — Kl als Schlussel
zU neuen digitalen Services im

Projektmanagement

Fabian Kainz, Poool
Leonhard Czarnetzki, Fraunhofer Austria




my office

POOO|
ML

Leonhard Czarnetzki

Fabian Kainz



poool my office
SaaS Losung zur Digitalisierung von Geschaftsprozessen POOO]-

L LLLE

== 500l my office i, (S

14.06.2022 © Fraunhofer Austria 28



Projektverlauf 1."10001

eProjektergebnisse 5 ; *Neue Funktionen: z.B. ) eStetige Erweiterung des
«Mitarbeiterverfiigbarkeit Datenverstdndnis Projektvorhersage Datenpooling Funktionsumfangs und
eGeschiftsergebnis Erweiterung der klassischen Dienstleistungsangebots
eMitarbeiterzufriedenheit Auswertungen

*Besseres Verstandnis der eVerbesserte Nutzbarkeit fiir

Branchen und Kunden KMUs
eDatenqualitat und *Besseres Sampling
Produktvision Verfigbarkeit

A

v

2 Jahre

14.06.2022 © Fraunhofer Austria 29



Projektvorhersage

oool

Projektergebnis

15000 —pt
fai—i = =L .
: 2 X
WAY-001 Gotham City Image Campaign
Wayne Industries
Projektvorhersage
Dauer 14 Tage ) )
70% 70%
Volumen €3.000 . 5% ] B 50% -
Team 1 Personen (0) 20% = 15%
Leistungen 1 Leistungen (0} . .
09-2021 10-2021 11-2021 12-2021 01-2022 02-2022 03-2022
NN T e (S S (ER R @A
roms Leistunger Budget P Bt S Rrde
g o gt o gt g gt g
) e & ) ,.l"ﬁ ,..PQ "L\
o) o) ) ff-‘ o) ffJ & &
Zeit

14.06.2022

© Fraunhofer Austria

Projektdauer
Geplante Rechnungen & Budget

Projektteam

Wirtschaftslage

Personliche Situation

Kommunikation

Kundenprozesse
30



Learnings Foool

e Interne Sensibilisierung fir das Thema
e Bereitschaft und Interesse der Kunden sehr positiv

e Aktive Zusammenarbeit fir gute Ergebnisse besonders wichtig
e Standardvorgehen vs. Individuelles Vorgehen

e Auch wenn ein konkretes Ziel nicht erreichbar ist, kann man von den Projekten profitieren (z.B.
durch gewonnene Insights, Erreichen von Nebenzielen)

e Kann durch geforderte Projekte abgefedert werden

14.06.2022 © Fraunhofer Austria
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Ausgangssituation
Entwicklung von KI-Modellen

Trainingsdaten

Se
Projekt: XY oo o
o0 ® o

Projektlaufzeit o

Gestellte
Rechnungen

Anzahl
Mitarbeiter

Erfolgreich

Seite 32 14.06.2022 © Fraunhofer Austria

Algorithmus Vorhersage

Erfolgreich!

Projekt: YZ

Projektlaufzeit
Gestellte Rechnungen
Anzahl Mitarbeiter

neues Projekt

\
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Ausgangssituation

Trainingsdaten Algorithmus Vorhersage
o
® nicht Erfolgreich!

Projekt: XY @ ®
PY o

Projektlaufzeit

Gestellte Projekt: YZ
Rechnungen

Projektlaufzeit

Anzahl
Mitarbeiter Gestellte Rechnungen
Anzahl Mitarbeiter
Erfolgreich
neues Projekt
—
Seite 33 14.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraunhofer

AUSTRIA



Ausgangssituation

Trainingsdaten Algorithmus Vorhersage
[ ) .‘
‘ - - '
A ® °® nicht Erfolgreich!

Projekt: XY @ ®e ®
P o

Projektlaufzeit

Gestellte Projekt: YZ
Rechnungen

Projektlaufzeit

Anzahl
Mitarbeiter Gestellte Rechnungen
Anzahl Mitarbeiter
Erfolgreich
neues Projekt
—
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Ausgangssituation
Was ist Datenpooling?

Datenpooling ist das Kombinieren von Daten aus unterschiedlichen,
unabhangigen Quellen, um eine geeignetere Datenbasis zu erhalten.

“:“‘:‘ o :.0.:
()
® 9 .' + — ...‘..;';:
° Y '. 5 - 9) 0.~ ® 9
o . ... ....

\
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Datenpooling
Zu beachten...

Projektdauer

. -
Q

Projektteam fw\

Rechnungen & Budget @ @

direkte, geschaftsbezogene Einflisse

Seite 37 14.06.2022 © Fraunhofer Austria

\é\ Wirtschaftslage

B8e

O@

@ Personliche Situation

©

Projektergebnis

_—
T~—

2y

[%_.,_,U_ Kommunikation & Kundenprozesse

indirekte EinflUsse

\
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Datenpooling
Vorgehen

Trainingsdaten

Trainingsdaten ®

Unternehmen A
Unternehmen B

Unternehmen D

Unternehmen E

Seite 38 14.06.2022 © Fraunhofer Austria

Algorithmus

Testdaten

Unternehmen C

Ergebnis

@ python’
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Datenpooling
Vorgehen

|
Trainingsdaten . :..::..
o2 Ge,
A B,D,E .
00 ®
[ J
Trainingsdaten ° ..'.:.::.:
o®
A B oo
....
[ J
Trainingsdaten . .:°°::°:
°® &
E : .:&':.o
....
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Testdaten

Unternehmen C

@
@

@

ur alle Unternehmen

78,8%

62,6 %

56,2%

\
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Datenpooling
Ergebnisse

= 5/6 Unternehmen konnen von einer
~naiven” Kombination profitieren

085 Company A
Company B
Company C
Company D .
Q.80 Company E ®
Company F .

L8 B

(=]
5
&

= Unternehmen A allerdings nicht!

=]

4

=
&
L

[=]
=
o

= Grund ist die Geschaftscharakteristik
von Unternehmen A (hoher
Fremdkostenanteil)

F1 score of best performing strategy

=1
2

1 2 3 4 5
Pool size

\
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Datenpooling
Ergebnisse

= Auch Unternehmen A kann von den
Daten der anderen profitieren! L
= Aber: Die Kombinationsstrategie muss §0 8 ¢
der Geschaftscharakteristik des é" l ' ! :
Zielunternehmens angepasst sein! i .
§ 065
: !
EGE’G
! ‘ P00I35|ze ‘ ’
-—
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Learnings
Forschungsperspektive

= Datenpooling kann genutzt werden um eine vorhandene Datenbasis zu erweitern

In unserem Fall konnen alle Unternehmen von den Daten der anderen profitieren.

Aber: , Alle Daten in einen Topf werfen” ist (nicht immer) genug!

Unterschiedliche Geschaftscharakteristiken der Unternehmen mussen beim Kombinieren der Daten beachtet werden!

= Ausblick
Eingangs genannte Studie identifiziert die unzureichende Datenbasis als viertgro3te Hirde fur KMU in Kl Projekten
- Gezielte Auseinandersetzung mit der Problemstellung notig!

Datenpooling unter bestimmten Voraussetzungen vielversprechend!

|

~ Fraunhofer

AUSTRIA
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Let’s talk!

Fabian Kainz

Mail: fabian.kainz@poool.cc
Tel: +43 51293 18 07 - 20
LinkedIn: /in/fabian-kainz

Leonhard Czarnetzki

Mail: leonhard.czarnetzki@fraunhofer.at

Tel.: +43 676 888 616 32

LinkedIn: /in/leonhard-czarnetzki/

© Fraunhofer Austria
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Strangguss 4.0 — wie die
Digitalisierung zur Steuerung von

Produktionsprozessen beitragt

Oliver Schennach, Thoni
Maximilian Ulrich, Fraunhofer Austria




Fineras

Strangguss 4.0 - wie die
Digitalisierung zur Steuerung
von Produktionsprozessen
beitragt

IZT Experttalk
Dr. Oliver Schennach, 14.06.2022



Vorstellung Unternehmensgruope Thoni NRESras.

e Familienunternenmen aus Telfs / Tirol

« Standorte: Osterreich, Deutschland, Italien, USA

e >900 Mitarbeiterinnen, > € 300 Mio. Umsatz pro Jahr
» Geschaftsbereiche: -Aluminium/Automotive

-Umwelt Energietechnik
-Maschinen- und Anlagenbau
-Schlauch



- und Anlagenbau Finasras.
Thoni Casting Equipment

,Die erste Wahl bei Stranggiel3anlagen fr
Buntmetalle®

*Mehr als 50 Jahre Erfahrung

*Horizontale und vertikale Stranggief3anlagen fir
Kupfer und Kupferlegierungen, Aluminium-Zinn
sowie aus Edelmetallen

*Unser Anlagenspektrum:

Bander bis zu einer Breite von 900 mm
Bolzen von 40 bis 350 mm Durchmesser
Draht ab 16 mm Durchmesser

Rohre bis zu 300 mm Durchmesser
Stangen bis zu 70x70 mm




Herausforderungen und Trends

Innovationsdruck
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GieRanlagen / Stand der Technik Finasras.

Geringer Digitalisierungs- und Automatisierungsgrad

Relativ einfache und ungenaue Regelung verschiedener
Anlagenteile, wie Giel3rinnen-Pegel, Giel3spiegel in der
Kokille, Kokillen-Bewegung

Anlagenteile nicht oder nur wenig vernetzt, erschwerte
Echtzeit-Uberwachung

Service und Wartungsintervalle ohne Beriicksichtigung
laufender Betriebsdaten

Historische Daten werden kaum zur Prozessoptimierung
verwendet; unzureichende Verkniipfung von QS-Daten
mit den Prozessdaten der Anlage

~N

Motivation fur Start F&E-Projekt ,,Strangguss 4.0 “



Projektziele und Projektkonsortium Finasras.

Entwicklung einer neuen Generation von vertikalen
Giel3anlagen:

e Signifikante Erh6hung des Digitalisierungs- und

Automatisierungsgrads der Anlagen Tioras.
Gesamtprojektleitung
e Entwicklung technischer Verbesserungsansétze fiir und Entwicklung und

Komponenten, Baugruppen und Anlagenkonzepte Bau Pilotanlage

e Entwicklung intelligenter Steuerungs- und

Regelungsansatze fur Stranggussanlagen Z Fraunhofer

ematric
e  Optimierung von Produktipnsanlageq ungl - éutomatisi_erung, Wissenschaftliche
Prozessen durch Data Science auf historischen rograS:]rglerung Begleitung und
Daten Data Science

Visualisierung



Erfolgreich umgesetzte ,Industrie
4.0 Konzepte“ in der Pilotanlage

__Vertikal-abwarts Strangguss

| -sehr hoher Automatisierungsgrad
| S| -Nutzung  der neuen 10-Link
" Technologie fur den Grol3teil der
=1 Sensorik.
| -Innovative Rezepturverwaltung
.y | fur samtliche Parameter der
N Anlage.
1 -Sehr  flexible und  kurze
Umstellung auf verschiedene
Produktvarianten maoglich.

o~ Anlageneckpun.kte:
’ Legierung: Cu-Si
GleBIelstung Je Ofen 4 t/h
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_Vertikal-abwarts Strangguss
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3 3-Strang Verteilerrinne mit Kokillen:
-innovative Thoni-Kokillentechnologie
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Vertlkal abwarts Stranggus
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| Absenktische mit KoiIIenfUBen:
fl Hydraulische Betatigung mit praziser
Regelung der Absenkbewegung




Vertlkal abwarts Strangguss

il Schwenkvorrichtung:
| Kein Kran fur das Handling mehr
& notwendig
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Strangguss 4.0
Inhalt

= Entwicklung eines IT-techn. Implementierungskonzepts

= Datenanalyse und praktische Konzeptevaluierung

= Handlungsempfehlung — Transfer auf weitere Anlagen

\

Seite 47 14.06.2022 © Fraunhofer Austria ﬁ Fraunhofer

AUSTRIA



Strangguss 4.0
IT-Implementierungskonzept

X

Stranggussanlage 4.0
wahrend des Projekts noch kein

Regelbetrieb, daher keine
Datenbasis verflgbar

Seite 48 14.06.2022 © Fraunhofer Austria

o\

“

Schlauchextrusion

stellvertretende Nutzung
dieser Anlage und der
verfligbaren Datenbasis

\
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Strangguss 4.0

IT-Implementierungskonzept

.Best Practices”

= webbasiert

interaktiv

performant

open source
on-premise

einfaches Deployment

Dockerized App

R*D 4=

Dashboards und
Datenaufbereitung

*docker

Seite 49 15.06.2022 © Fraunhofer Austria

2

Bereitstellung auf einem
virtuellen Server on-premise

S/ ™ -

Datenanbindung
mittels Netzlaufwerk

Nutzung des Tools durch
Anwender als Webseite im
Netzwerk

Ml
AN Z

Anbindung der Datenquellen

® Logfiles der Extrusionsanlage mittels cronjob
®  Messprotokolle der Qualitatsmessungen

\

~ Fraunhofer
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Strangguss 4.0

Datenaufbereitung

|
Prozess 1 Prozess 2 Prozess 3
Prozessparameter Prozessparameter Prozessparameter
werden gespeichert werden gespeichert werden gespeichert
plid
v O » W » P
Zeitpunkt 1 Zeitpunkt 2 Zeitpunkt 3
Beispiel — Auswertung von Einflussfaktoren auf die Produktqualitat
VerknUpfung der Prozessdaten mit den Qualitatsdaten — daher genaue
Informationen bzgl. Zeitpunkt und Ort der ProduktionsgUter notwendig!
Seite 50 15.06.2022 © Fraunhofer Austria

Prozess 4
Prozessparameter
werden gespeichert

N
\

. ’ Qualitatskontrolle
Qualitatsdaten

werden gespeichert

iﬂ.é

Zeitpunkt 5

Zeitpunkt 4

\

~ Fraunhofer
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Strangguss 4.0

Datenaufbereitung

. Zeitstempel 2
Zeitstempel 1

Zeitstempel 3

»Zu welchem Zeitpunkt

befand sich welches

Zeitstempel 4

x Produkt an welchem Ort?«

% * %
Qualitatskontrolle
Prozess 1 Prozess 2 Prozess 3 Prozess 4 891. Qualitétsdaﬁen
&},?i/ werden gespeichert
/lls \403
Pro ;:'Z'(' to ,_,;I/:"l‘q,’g
Q.. dur.,Yon
Zeitpunkt 5
Seriennr. Qualitat
Diese Information (Zeitstempel) war nicht exakt verfligbar, R T
XXX-2 nicht bestanden
daher musste anders vorgegangen werden!
—_—
Seite 51 15.06.2022 © Fraunhofer Austria
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Strangguss 4.0

Zuordnungsoptionen

= Verknupfung muss uber die Produktionslogik durchgefuhrt werden,
da keine harte Verkettung der Messsysteme vorhanden ist

= Zuordnungsoptionen
Grob — Durchschnittswerte Uber den Tag
Mittel — Durchschnittswerte fur das Produktionslos

Fein — Durchschnittswerte fUr einen exakten Bereich aus dem die Probe entnommen wurden

—
Seite 52 15.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraunhofer
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Strangguss 4.0

Qualitats Produkt

D a.te n a ufbe re l.tu n g [;a';;m Bemerkung Beurteilung Sf:hlauchtyp T].I"P Charge Meter
2021-01-26 2 AB gerippt | 2601E01 staom |
. 2021-01-26 2 AB gerippt 2601E02 130m
) PrOdUktlonsmenge 2021-01-26 2 AB gerippt 2601E02 445m
2021-01-26 2 AB gerippt 2601E03 SL-82m
2021-01-26 2 AB gerippt 2601E04 T50m
2021-01-26 2 AB gerippt 2601E04 520m
N
()
(@)
(e
LU
L
5
< Nutzung der Prozesslogik der
7 Produktion um Verkntipfung zwischen
Produktions- und Qualitatsdaten
herzustellen!
Zeit 2>
Seite 53 15.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraunhofer
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Strangguss 4.0

Auswirkung der Zuordnungsoptionen

160
100%

Vorkopf 3 / Reserve < 204

Nutzung eines

En tSCh e id un g Sb aums a IS Massedruck vor Sieb < 101 — Pinole 1 /Reserve <205 .
nachvollziehbarer et 1o
ML-Algorithmus zur

Vorhersage von

Schneckendrehzahl = 28

Qualitdtsparametern

Schneckendrehzahl < 26

50 9 144 171 182 205 267 169 2
% 6% 16% 2% 5% 2% 1% 9% 25%

\

Seite 54 15.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraunhofer
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Strangguss 4.0

Auswirkung der Zuordnungsoptionen

Je genauer der Zusammenhang
zwischen Prozessdaten und den daraus
resultierenden Qualitatsdaten
abgebildet werden kann, desto besser
funktionieren auch
Vorhersagealgorithmen!

Seite 55 15.06.2022 © Fraunhofer Austria

Fehler -

Vorhersageperformance

grob

»
: P4

mittel
Granularitat der Zuordnung >

fein

\
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AUSTRIA



Strangguss 4.0

Ergebnisse

B Datenzuordnungsmethodik unter
Nutzung der Produktionslogik

Nutzerspezifische
webbasierte Dashboards

IS m Erfolgreiche Evaluierung von Kiinstlicher
Intelligenz als Basis fiir zukunftige
‘ (Werker-) Unterstitzungssysteme

B Proof of Concept fur datenbasierte
Unterstitzungs- und Analysesysteme im

Gt e 4] . , .
MON. W @ industriellen Kontext mittels Open-
8 8 Source-Technologien
Kl als Basis fur D)
Entscheidungssysteme 7 ® ‘ i
e
SR Y R K
Seite 56 15.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraunhofer
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Strangguss 4.0

Handlungsempfehlungen

= Verknuipfbarkeit zwischen Daten aus unterschiedlichen Quellen

= Maschinenlesbarkeit von Daten — z.B. keine Freitextfelder

= Usecase ,,vs.” Daten — Datenbasis muss gewunschte Informationen enthalten!

\

Seite 57 15.06.2022 © Fraunhofer Austria % Fraunhofer
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und Klimaschutz

IZT-Expert-Talk FFG 2 = friemnen, @ | o
DLR Projekttrager

. Forschung wirkt Energie, Mobilitat,
ZU kU nftsaUSb“Ck Inneo\?a?cionound ?echnologie
|
YA
7 =it
- i cham ns
fahigkeit @ |
INTELLIGENTE UND SOUVERANE NUTZUNG VON
'°BH((¢ DATEN AM BEISPIEL DER HOLZINDUSTRIE
Resilienz
Verwertungsbeispiele
Erhéhung des Recycling-
B PFLEIDERER anteils auf 50%
== Steigerung der Produktivitat
Siempelkamp um 6%
o Produktionskosten-
Wertschépfungskette e reduktion von 10-15%
Feldtest der Data-Mesh-
Planung & Steuerung N nexyo Technologie
- , o , , M~ LLTAL Entwicklung eines digitalen
Partner: Karlsruher Institut fir Technologie, RWTH Aachen, Wood K plus, Donau-Universitat Krems, Data Intelligence Offensive, Joanneum Research, MOBEL Produkt
Semantic Web Company, nexyo, Biz-up, 10T40, NET-Automation, Mélltal Mobel, Weitzer Woodsolutions, Hasslacher, Pfeiderer, Siempelkamp, Siemens roauktpasses
Digital =
Seite 59 14.06.2022 © Fraunhofer Austria D I —I mﬁgt?a“"” Hub % Fraunhofer
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IZT-Expert-Talk Fabit  IMAGHNE 22

Ve ranSta|tUﬂgeﬂ 2027 Digitale Technologien neu denken

= 23. Juni 2022, Wien
Imagine22 und Austrian Data Day
= 27.Juni 2022, 16:00-16:45, Online und Wattens

Data Pooling: Welches Potenzial bietet die Zusammenfihrung
von Daten fiur KMU?

= 28. Juni 2022, Wattens
Workshop »Data Science mit Python«
= 22. September 2022, Zwettl
Fabrik 2022 - Der Preis fiir die beste Produktion in Osterreich WorkShOP.' A"gePOt
»Data Science fur Unternehmen«
= 28. September 2022, Wattens »Data Science Technology Stack«
IZT-Expert-Talk

»Data Engineering mit Python«
»Data Science mit Python«

= 28./29. September 2022, Wien

Deutsch-Osterreichisches Technologieforum 2022

»Data Science mit R«

\

Seite 60 14.06.2022 © Fraunhofer Austria D I —I innovation Hub % Fraunhofer
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